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1  项目背景与来源

1.1项目背景

退煮漂联合机是染整生产过程中最重要的耗能设备和耗水设备之一。退煮漂联合机的水耗不仅与染色生产的用水量有关，还与生产过程中能耗以及废水产生量有关。退煮漂联合机适用于机织织物前处理的重要设备，有多种类型，主要是一步法退煮漂联合机和两步法退煮漂联合机。在纺织染整企业中，退煮漂联合机是广泛使用的，尤其是对于批量较大的机织物的前处理，使用退煮漂联合机具有生产效率高的优势。随着消费者对纺织产品的需求向多品种、小批量发展，退煮漂联合机的使用受到一定的限制。
在“十二五”和“十三五”期间，染整行业开展了广泛的节能减排工作，取得了巨大的成效，其中，退煮漂联合机的改进与发展在染整行业节能减排工作中起到了重要的作用。其中一点就是退煮漂联合机的用水效率得到了提高，降低了退煮漂处理时的水耗。然而，目前尚未有对退煮漂联合机水效进行评价或者用水限额的评价标准和方法，致使退煮漂联合机使用厂家在退煮漂联合机选择时无法进行区别，也不利于退煮漂联合机生产企业对退煮漂联合机进行改进。因此，制定与退煮漂联合机水效相关的标准实属必要。

退煮漂联合机的构造和配件的本身影响到水耗。不同设计和构造、不同关键配件的退煮漂联合机具有不同的耗水量。例如，水泵、轧辊、水管、蒸汽管以及水洗槽等等，对退煮漂联合机在使用过程的水耗有着直接的影响。需要设定一个标准的方法用于退煮漂联合机水效的测定和评价。

1.2任务来源
为了促进染整行业节水工作和用水管理，中国纺织工业联合会决定根据我国退煮漂联合机生产和使用的实际情况，《退煮漂联合机水效限定值及水效等级》已列入国家工信部行业标准编制计划，立项号2019-0134T-FZ。中国纺织工业联合会产业部、广州弘禹生态科技有限公司等单位承担了标准的编制工作。计划该标准在2024年地完成。
2指导思想及依据

2.1指导思想

编制本标准的指导思想是建立退煮漂联合机水效检测的基本流程与方法，检测方法和流程适合现有的生产环境和条件，设立具有一定先进性的退煮漂联合机水效指标和限额值，促进退煮漂联合机生产企业开发和生产水效更高的退煮漂联合机，推动退煮漂联合机使用企业在选择和使用水效更高的退煮漂联合机，从而带动染整行业的节水工作的深入。

2.2编制原则

在标准的编制过程中，注重以下几个原则：
合规性原则：标准的编制符合GB/T 1.1-2020标准以及相关标准的要求，标准的内容符合国家、行业的节水政策。

可操作性原则：根据纺织染整现有的退煮漂联合机的特点以及染整企业的管理状况、人员素质等实际情况，制定退煮漂联合机水效检测的方法。
先进性原则：综合对比现行国家标准、行业标准以及相关论文文献中关于退煮漂联合机耗水量等资料，确保所制定的等级指标具有行业先进性。
适用性原则：等级指标应适用于现时主流的退煮漂联合机的水效情况。
延展性原则：等级指标应满足退煮漂联合机用水现状及技术发展趋势。
2.3编制依据

编制的依据主要有：

1、本标准依据GB/T 1.1-2020规则进行起草。
2、退煮漂后坯布的质量要求是满足GB/T 17644和FZ/T 01071 。
3 工作过程

整个编制过程可以分成以下几个阶段。

3.1申请立项及启动阶段

中国纺织工业联合会向工业和信息化部申请《退煮漂联合机水效限定值及水效等级》立项。国家工信部下达工作任务书，该标准被列入计划。

2024年4月，由中国纺织工业联合会牵头，广州弘禹环保科技有限公司等等单位和厂家组成了《退煮漂联合机水效限定值及水效等级》标准编制组，并召开了标准起草计划专题报告会。

3.2调研与起草
2024年6月，中国纺织经济研究中心组织行业专家到退煮漂联合机生产厂商、印染企业代表进行调研及收集资料和数据，对《退煮漂联合机水效限定值及水效等级》的标准的基本框架进行了开题论证。
根据开题论证的意见及建议，标准编制组对间歇式退煮漂联合机生产企业再一次进行了针对性调研。2024年8月-10月，编制组开展了生产企业的调研，了解退煮漂联合机生产和使用现状，实际水效情况以及影响水效因素等等。调研工作分两个阶段进行。

第一阶段：到江苏红旗印染机械有限公司、江苏赛格纺织机械有限公司等退煮漂联合机生产企业调研，了解退煮漂联合机生产和研发的情况。
第二阶段：到纺织印染企业就退煮漂联合机的使用情况和水效进行了调研，调研的企业有顺德金纺集团公司、佛山丰泽纺织有限公司、佛山佑隆纺织印染有限公司、江苏盛虹集团、浙江屹男印染有限公司、浙江金天龙纺织有限公司、宜兴乐祺纺织有限公司、浙江富润纺织科技有限公司以及浙江天瑞纺织印染有限公司等十几家染整生产企业。了解了退煮漂联合机的使用情况，确定相关试验方法和测试方法。编制组得以掌握了大量不同类型退煮漂联合机水耗方面的一手数据。

在调研数据的基础上，编制组编制了标准的征求意见稿。

3.3资料与数据分析

 在调研中获得的退煮漂联合机的水效数据以及企业提供的数据，经过整理如下，可见表1.。

表1.

	样品
	设备种类
	织物克重

（g/m2）
	幅宽

（米）
	实际耗水

（m3/100m）
	折标耗水

（m3/100m）
	水效

等级

	1
	二步法
	185
	162
	0.26
	0.24
	2

	2
	二步法
	165
	152
	0.2
	0.2
	1

	3
	二步法
	324
	1.5
	0.18
	0.2
	2

	4
	二步法
	180
	2.67
	0.26
	0.14
	1

	5
	二步法
	240
	1.82
	0.28
	0.23
	2

	6
	二步法
	182
	1.65
	0.24
	0.22
	2

	7
	二步法
	230
	1.8
	0.31
	0.26
	2

	8
	二步法
	180
	2.67
	0.45
	0.26
	3

	9
	二步法
	130
	2.67
	0.37
	0.21
	3

	10
	二步法
	165
	1.65
	0.24
	0.22
	2

	11
	二步法
	240
	1.65
	0.34
	0.31
	3

	12
	二步法
	180
	2.67
	0.42
	0.24
	3

	13
	二步法
	220
	1.8
	0.34
	0.29
	3

	14
	一步法
	324
	1.35
	0.18
	0.20
	3

	15
	一步法
	180
	1.65
	0.24
	0.22
	3

	16
	一步法
	232
	1.82
	0.32
	0.27
	2

	17
	一步法
	285
	1.63
	0.27
	0.25
	3

	18
	一步法
	223
	1.65
	0.3
	0.28
	3

	19
	一步法
	132
	1.62
	0.22
	0.21
	3

	20
	一步法
	143
	1.55
	0.23
	0.22
	3


3.4征求意见及修改

征求意见稿形成后，将向社会公布，公开征求企业、生产单位和高等院校等等意见。同时，还组织专家对征求意见稿进行评审。在收集相关意见以后，将对征求意见稿进行修改和完善，形成报批稿。

形成报批稿后，按程序进行报批。

4.影响退煮漂联合机水耗的因素

退煮漂联合机的构造、配件以及使用方式等都会影响到退煮漂联合机使用过程中的水耗。影响退煮漂联合机水耗的因素可以分成与退煮漂联合机设计和制造有关的影响以及与实际操作有关的因素。

4.1与设计和制造相关的因素

退煮漂联合机设计和制造过程中影响退煮漂联合机水耗的因素有：

4.1.1退煮漂联合机构造设计

退煮漂联合机构造设计关系到退煮漂联合机内水量运行和分布。例如，进水管的口径和位置、热交换器的位置与大小、水洗槽的大小以及水洗槽中导布棍的位置等等。
4.1.2退煮漂联合机的进水方式与水流向
退煮漂联合机的进水口位置以及水的流向与生产的耗水量大小有直接的关系，例如，水洗槽的逆流水洗可以提高用水效率，减少耗水量。
4.1.3水洗槽的轧车
水洗槽的配置高压轧车可以提高水洗效果，减少水洗次数或水洗箱数量，减少生产水耗。
4.1.4退煮漂联合机的主要配件

退煮漂联合机的主要配件是指水泵、热交换器以及喷嘴等等。不同的水泵在启动时所需要的水量不同，导致耗水量的差异；水洗槽的喷嘴以及喷出压力会影响水洗的效果，进而影响水耗。

4.1.5退煮漂联合机的密封性

对于大多数退煮漂联合机而言，退煮漂联合机的密封性能是很好，尤其是在新设备的时候，不会出现蒸汽和水泄漏的现象。然而，随着使用的次数增加，退煮漂联合机部分密封件会损坏，导致蒸汽和水的泄漏，增加水的消耗。

以上因素是不同类型、不同厂家、不同种类以及不同规格的退煮漂联合机产生的水效差异的根本原因。通过制定退煮漂联合机水效标准将会有利于促进退煮漂联合机生产企业在不断地改进和提高。

4.2与生产操作相关的因素

退煮漂联合机在生产过程的水耗不仅与退煮漂联合机的设计和制造有关，还与退煮漂联合机使用过程有关。主要有：

4.2.1织物的种类
涉及到织物种类有织物成分的差异，坯布的织造工艺、织物的克重、织物所含成分等等，都会影响到退煮漂联合生产的水效。
4.2.2生产工艺

生产工艺的影响包括助剂的选择、温度控制等等。工艺设计好，生产时出现的问题少，成功率高，总的水耗就少。
4.2.3车速
员工操作是否规范，也是影响生产水耗的重要因素，而且是一个无规律的变化。

4.2.4产品质量
与生产过程相关的影响因素是无法量化的因素，也是在测定退煮漂联合机水效时变化最无常的因素。经过现场以后，在设计测定方案过程中尽可能避免这些因素的影响。

5  标准的内容

5.1适用范围

本标准规定了两种退煮漂联合机的水效限定值、用水效率等级和检测方法。

本标准适用于退煮漂联合机生产企业和使用企业对退煮漂联合机水效评价。
5.2种类
在种类和技术要求，先是确定了退煮漂联合机的种类和类型。见表2.。

表2.退煮漂联合机种类

	序号
	种类
	设备特点
	织物特点

	1
	一步法退煮漂联合机
	一个蒸箱
	经过预处理

	2
	二步法退煮漂联合机
	二个蒸箱，两个蒸箱均为蒸化
	没有经过预处理

	
	
	一个蒸箱为蒸煮，一个蒸箱为蒸化
	


5.3技术要求

待检退煮漂联合机应是完整的，符合国家相关标准或生产厂家的产品标准。
待检退煮漂联合机应是未投入使用或使用年限不超过2年。
检测地点可以在生产厂家或使用企业生产现场。
5.4水效限定值和等级
本标准为一步法和两步法退煮漂联合机分别制定了三个级别的水效值，即：1级、2级和3级。同时，3级就是水效限制值。

表3.退煮漂联合机水效

	序号
	种类
	标准产品
	水效等级

	
	
	
	1级
	2级
	3级

	1
	一步法退煮漂联合机
	≤200g/m2
	≤0.14m³/100m
	≤0.18m³/100m
	≤0.22m³/100m

	
	
	<200g/m2≤300
	≤0.18m³/100m
	≤0.23m³/100m
	≤0.28m³/100m

	2
	二步法退煮漂联合机
	≤200g/m2
	≤0.18m³/100m
	≤0.23m³/100m
	≤0.28m³/100m

	
	
	<200g/m2≤300
	≤0.22m³/100m
	≤0.28m³/100m
	≤0.33m³/100m

	说明：表中标准产品的门幅为152cm。在实际测试中，若织物的幅宽不是152.需要折标。

             水效等级3级即为水效限定值。


对于表3需要说明的有：

3级值是指对现有的退煮漂联合机水效规定的、必须要达到的级别，是退煮漂联合机水效限定值。 

2级值是指新生产的退煮漂联合机水效指标必须达到的水效控制值，是退煮漂联合机水效准入值。 

1级值是为了鼓励退煮漂联合机生产企业降低水资源消耗，表彰在退煮漂联合机节水工作上有突出贡献的生产企业而制定的，是退煮漂联合机水效先进值。 

5.5 测试与计量

5.5.1水效计算公式
给出了退煮漂联合机水效的计算公式。

5.5.2 测试工作流程

根据实际测试工作的需要和要求，测试工作流程分成6个步骤。

5.5.3计量器具及安装

对水计量器具和蒸汽计量器具的配置安装提出了具体的要求。

5.5.4测试的织物与工况

只涉及到织物、克重、布种以及含浆率等提出了要求，提出了参考的生产工艺配方以及工况。
5.5.5计量

5.5.5.1织物的长度计量

对织物长度计量的方法和精度提出了要求

5.5.5.2用水量

明确了退煮漂联合机在水效测试过程所包含的用水量，同时，也明确了在本设备上回用或重复利用的水量不用计算水量。而使用其他设备给于的回用水或重复水量是要计算水量。给出了用水量和用汽量的测试和计算的方法。

5.5.5.3总耗水量

总耗水量是用水量和用汽量之和。

5.6质量检测

经退煮漂的坯布质量要求有毛细效应、白度和失重率。给出了毛细效应、白度和失重率的检测方法。
5.7 数据修约

退煮漂联合机用水量计算结果按照GB/T 8170规定修约到二位小数。

5.8 评定

明确当经过退煮漂的坯布质量不符合相应的标准时将不能参与评定。

5.9测试报告

测试的报告包括了待测试设备的基本情况、测试织物品种以及测试过程的基本情况等等8个方面的内容。
6.附录
本标准的附录属于资料性附录，附录A为退煮漂联合机水效测试表。
II

