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前 言 
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件起草单位：

本标准主要起草人：

退煮漂联合机水效限定值及水效等级

1.范围

本文件规定了一步法和两步法退煮漂联合机的水效限定值、用水效率等级以及检测方法和评价方法。

本文件适用于退煮漂联合机生产企业和使用企业对退煮漂联合机水效进行检测和评价。其他染整产品生产企业可参考。
2.规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB 17167 用能单位能源计量器具配备和管理通则
GB/T 17644 纺织纤维白度色度试验方法
FZ/T 01071 纺织品 毛细效应试验方法

3.术语和定义

FZ/T 01020和FZ/T 01071 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1
退煮漂联合机 reboiling and bleaching combined machine

适用机织物平幅连续退浆、煮练和漂白的设备，经退煮漂后织物具有良好的毛效和白度，可满足后续染色和印花的质量要求。

3.2

退煮漂联合机水效 water efficiency of reboiling and bleaching combined machine

退煮漂联合机在使用过程中单位产品所需消耗的水量（含蒸汽的量）。
3.3

退煮漂联合机水效限定值 minimum allowable values of water efficiency for reboiling and bleaching combined machine 
标准检测工况时，退煮漂联合机在使用过程中单位产品允许最大值耗水量，单位为立方米/百米（m3/100m）。
3.4

退煮漂联合机水效等级  water efficiency grades for reboiling and bleaching combined machine 
标准检测工况时，退煮漂联合机生产单位产品耗水量的差异，单位为立方米/百米（m3/100m）。
3.5

一步法机织布退煮漂联合机 reboiling and bleaching combined machine of one step
用于经过预处理机织物退煮漂的设备。
3.6

两步法机织布退煮漂联合机  reboiling and bleaching combined machine of tow step
用于未经过预处理机织物退煮漂的设备。

4.种类和技术要求

4.1种类

退煮漂联合机的种类、用于处理的织物和设备特点可见表1.。
表1.退煮漂联合机的分类
	序号
	种类
	设备特点
	织物特点

	1
	一步法退煮漂联合机
	一个蒸箱
	经过预处理

	2
	二步法退煮漂联合机
	二个蒸箱，两个蒸箱均为蒸化
	没有经过预处理

	
	
	一个蒸箱为蒸煮，一个蒸箱为蒸化
	


4.2技术要求

待检退煮漂联合机应是完整的，符合国家相关标准或生产厂家的产品标准。
待检退煮漂联合机应是未投入使用或使用年限不超过2年。
检测地点可以在生产厂家或使用企业生产现场。
5.水效限定值和水效等级

退煮漂联合机的水效限定值和水效等级表2。
表2.退煮漂联合机水效限定值和水效等级
	序号
	种类
	标准产品
	水效等级

	
	
	
	1级
	2级
	3级

	1
	一步法退煮漂

联合机
	≤200g/m2
	≤0.16m³/100m
	≤0.20m³/100m
	≤0.24m³/100m

	
	
	<200g/m2≤300
	≤0.20m³/100m
	≤0.25m³/100m
	≤0.30m³/100m

	2
	二步法退煮漂

联合机
	≤200g/m2
	≤0.21m³/100m
	≤0.26m³/100m
	≤0.32m³/100m

	
	
	<200g/m2≤300
	≤0.26m³/100m
	≤0.32m³/100m
	≤0.40m³/100m

	说明：表中标准产品的门幅为152cm。在实际测试中，若织物的幅宽不是152.需要折标。

      水效等级3级即为水效限定值。


6.测试与计量

6.1水效的表示

退煮漂联合机水效可以用公式（1）计算：
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    ………………………………………………(1)
式中：

Q—退煮漂联合机的水效，单位立方米/百米（m³/100m）；

W—生产中总耗水量，包括蒸汽和各个单元的耗水量，单位立方米（m³）；

L—生产中成品机织布总长度，单位百米（100m）。
6.2测试工作流程

a)确定各进水口和蒸汽进口的位置，并按6.3要求安装，做好记录准备。

b)按6.4的要求选择待测织物、配备工作液以及调整待测退煮漂联合机的工况。

c)记录生产过程的用水量和用汽量，并根据用水量和用汽量计算出耗水量。

d)记录生产产品的长度。

e)计算退煮漂联合机的水效，并与表2比较，做出评价。
6.3计量器具及安装

a)水和蒸汽计量器具的精度要符合GB 17167的要求。

b)待测的退煮漂联合生产线需安装独立的水表或蒸汽表进行计量。

c)当退煮漂联合生产线具有多个进水口或进汽口，每个进水口和进汽口都需要计量。耗水的总量为各个进水口量以及进汽口量之和。

d)蒸汽计量时，若缺少蒸汽流量计时，可以用收集到的冷凝水量代替蒸汽量计量。

6.4测试的织物与工况
6.4.1 测试织物纤维组成：纯棉。
6.4.2 工况：车速60-90 米/分钟
6.5计量

6.5.1 织物长度计量
织物长度计量可以直接读取退煮漂联合机的长度值或进行独立的测量。

织物长度计量精度为0.01米。
6.5.2 用水量
6.5.2.1退煮漂联合机的耗水量是用水量和用汽量之和。用水量包括轧液用水、水洗槽用水、烘筒冷却用水等等；用汽量包括蒸箱用汽、水洗槽加热用汽和烘筒用汽。

6.5.2.2在待测退煮漂联合机使用的蒸汽产生冷凝水回收后再用于该退煮漂联合机，其水量不作为用水量计量。而使用其他设备产生的冷凝水量要作为用水量计量。同样，待测退煮漂联合机使用过的冷却水回收后再用于该退煮漂联合机，其水量不作为用水量计量。而使用其他设备的冷却水要作为用水量计量。
6.5.2.2用水量计算
退煮漂联合机的用水量可以依据已安装水表或临时安装水表计量和计算。计量步骤为：
a)各个进水口进水量的计量：记录各个进水口生产前的水表度数Pi1。当织物完成生产工序后，记录各个水表的度数Pi2，用公式（2）计算i进水口的进水量Pi。
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式中：

Pi—i进水口的进水量，单位立方米（m³）；

Pi1—生产前i水表读数，单位立方米（m³）；

Pi2—完成后i水表读数，单位立方米（m³）。

b)总用水量为各个进水口水量之和。可用公式（3）计算：
[image: image3.png]


…………………………………………………(3)
式中：
Ww—总的用水量，单位立方米（m³）；

n—n个进水口。
6.5.2.3蒸汽的用量计算

a)当用蒸汽流量计计量蒸汽的用量时，记录生产前蒸汽表的度数Qi1。当织物完成生产工序后，记录蒸汽表的度数Qi2。可用公式（4）计算i进口的蒸汽用量。
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.…………………………………………………(4)

式中：
Qi—i进汽口的进汽量，单位立方米（m³）；

Qi1—生产前i蒸汽流量计表读数，单位立方米（m³）；

Pi2—完成后i蒸汽流量计读数，单位立方米（m³）
说明：当缺少蒸汽流量计时，收集生产后产生的冷凝水量可以视为蒸汽的量。

b)蒸汽的总用量可以用公式（5）计算：[image: image5.png]Qq = Z?Qz



.…………………………………………………(5)

式中：

Qq—蒸汽总用量，单位立方米（m³）。

说明：蒸汽总用量要包括整箱的蒸汽量、水洗槽的蒸汽量和烘桶的蒸汽量。
6.5.2.4总耗水量

    退煮漂联合机总耗水量可按公式（6）计算。
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…………………………………………………(6)

式中：
W—退煮漂联合机总耗水量，单位立方米（m3）。
7.质量检测

7.1毛细效应

7.1.1经过退煮漂坯布的毛细效应的检测方法参见FZ/T 01071。
7.1.2 经过退煮漂坯布的毛细效应不得小于10厘米（10分钟）
7.2 白度

经过退煮漂坯布的白度的检测方法和评价参照GB/T 17644。

7.3失重

7.3.1经过退煮漂后，织物的失重率≥12%。

7.3.2 织物的失重率可以按公式（7）计算。

8.数据修约

退煮漂联合机用水量计算结果按照GB/T 8170规定修约到二位小数。

9.评定

经过退煮漂坯布质量不符合6.5的要求，将不评定。

经过退煮漂坯布质量符合6.5的要求，可用计算的水效值与表2对照，评定水效级别。

10.测试报告

退煮漂联合机水效测试报告包括以下内容：
待测试设备的基本情况：名称、型号规格、出厂编号和生产日期等；
测试织物品种、纤维组成、规格等等；
测试过程的基本情况，含水表和的蒸汽流量计安装情况以及蒸汽量的确定方法；
生产用水量记录；
生产用汽量记录；
生产耗水量和水效计算；
经过退煮漂的坯布质量情况；
待测退煮漂联合机的水效以及评价
测试人员、复核人员、批准人员、测试日期。
—————————————
（资料性）

退煮漂联合机水效测试记录表
	企业
	
	测试日期
	

	测试设备种类
	
	型号与规格
	

	设备生产厂家
	
	出厂编号
	

	布结构
	
	克重（g/m2）
	
	幅宽（cm）
	

	预处理
	
	布长度（米）
	
	车速（m/分钟）
	

	车速（米/分钟）
	
	蒸汽压力（Mpa）
	
	蒸汽温度（℃）
	

	用水量和用汽量记录

	进水水表编号
	
	
	
	
	

	进水水表位置
	
	
	
	
	

	起始读数（m3）
	
	
	
	
	

	终止读数（m3）
	
	
	
	
	

	实际用量（m3）
	
	
	
	
	

	蒸汽流量计编号
	
	
	
	
	

	蒸汽流量计位置
	
	
	
	
	

	起始读数（m3）
	
	
	
	
	

	终止读数（m3）
	
	
	
	
	

	实际用量（m3）注
	
	
	
	
	

	注：若是用收集冷凝水的方法计算蒸汽用量，冷凝水量就是实际消耗量

	毛细效应（cm）
	
	白度
	
	失重率（%）
	

	实际耗水量（m3）
	
	计算水效
	
	评定：本设备达到水效     级

	其他需要说明的问题：




记录人：                                    核对：
××××-××-××实施





××××-××-××发布
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